KLASA: 960-03/96-04/89
URBROJ: 558-03/1-96-2
U Zagrebu, 20. studenog 1996.

Na temelju ¢lanka 202. Zakona o opéem upravnom postupku ("Narodne novine", 53/91) i ¢lanka
24. Zakona o mijeriteljskoj djelatnosti ("Narodne novine", br. 11/94) na zahtjev tvrtke “DIALAB
d.o.o0.", donosi se

RJESENJE
o tipnom odobrenju mjerila

1. Odobrava se tip mjarila:
- vrsta mjerila: elektromehanic¢ka digitalna vaga
- tvorni¢ka oznaka mjerila: PRECISA serija 300
- proizvodag mjerila: PAG Oerlikon AG
- mjesto i drzava: 8953 Dietikon, Svicarska
- sluzbena oznaka tipa mjerila: HR M-2-1011

2. Mijerila iz tocke 1. ovog rieSenja mogu se podnositi na ovjeravanje.

3. Sastavmi dio ovog rjeSenja je prilog u kojem su dane znaCajke mijerila, uvjeti i ograni¢enja
primjene mjerila te nacin ovjeravanja i Zigosanja mjerila.

Prilog se sastoji od 4 stranice.
OBRAZLOZENJE

Tvrtka “DIALAB d.0.0.” podnijela je 15. listopada 1996. godine zahtjev za odobrenje tipa mijerila iz
toCke 1. izreke ovog rjeSenja. Tipnim ispitivanjem mjerila utvrdeno je da mjerilo udovoljava
mijeriteljskim zahtjevima propisanim Pravilnikom o metroloskim uvjetima za mjerila mase — vage s
neautomatskim funkcioniranjem r.t. I, Il, 1l [11.
Na temelju re€enog odlu€eno je kao u izreci.
Upravna pristojba napla¢ana je prema tarifnom broju 1. i 2. Zakona o upravnim pristojbama (“Narodne

novine”, br. 8/96) u iznosu od 20,00 kn i 50,00 kn od podnositelja zahtjeva i poniStena.

Ravnatelj:
dr.sc. Jak3a Topi¢, dipl.ing.



1. OPCI PODACI

Podnositelj zahtjeva: "DIALAB" d.o.o0.
P. BUDICIN 13
52100 PULA

Proizvoda& mjerila: PAG Oerliken AG

Moosmattstrasse §2
8953 DIETIKON, Svicarska

Vrsta mijerila: Elektromehanicka digitalna vaga s neautomatskim
djelovanjem razreda to¢nosti (II)

Oznaka serije: PRECISA serija 300

Tip mjerila: ..A; ..M; ..MC-FR; ...C; ...CD-FR; ...D; ...G; ...DG-FR

2. TEHNICKI OPIS VAGA

Elektromehani¢ke vage PRECISA serije 300 namijenjene su za mjerenje mase u
laboratorijskim i industrijskim uvjetima (po zahtjevu stupanj zastite IP 65) Djelovanje tezine
predmeta koji se vaze na prijamniku mase, prenosi se konstrukcijom odredenim nacinom
na mjerni pretvornik.

Mijerni pretvornik zasti¢en je od preopterecenja grani¢nikom unutar vage.

Vaga se dovodi u vodoravni polozaj podesivim noZicama i ugradenom razuljom.

Pokazni uredaj mozZe biti ugraden u kuéidte vage ili odvojen, a moze biti prikljuen i
dodatni.

Tipkovnica je ugradena u kuciste vage a mozZe biti priklju¢ena i dodatna.

3. NACIN RADA MJERILA

Mjerni pretvornik sile radi na principu elektromagnetnog izjednacenja. Postavljanjem
tereta sila gravitacije nastoji pomaknuti mjerni sustav iz ravnoteznog polozaja. Taj pomak
nadzire servo sustav Kkoji poveCa jakost struje kroz zavojnice elektromagneta.
Proizvedenom elektromagnetnom silom izjednadi se djelovanje sile gravitacije te se vaga
dovede u ravnotezni polozaj. Jakost struje se takoder preko sustava za analogno-digitalnu
pretvorbu dovodi srediSnjem mikroprocesorskom sustavu. Taj sustav obraduje dobivene
podatke te ih preraCunate u masu prikazuje na prikazniku (display-u).

4. TEHNICKI | MJERITELJSKI PODACI

razred to¢nosti: (I1)
broj ispitnih podjeljaka: n < 40400
uredaj za ponistenje tare: T =-Max
temperaturno podrucje: od +10°C do +30°C
serijsko sucelje RS-232, IEC625, IEE488, 20 mA strujna petlja
multipleksor za Cetiri RS-232 veze
analogni izlaz
napon napajanja 230 VAC +15/--20 %

.1. Osnovne znacajke vage

pocetno postavljanje nistiénog polozaja u podrudju s 20% Max

poluautomatsko kombinirano postavljanje nisti€nog poloZaja i tare (subtraktivno)

pracenje nisticnog polozaja

automatsko djelomi€no ispitivanja vlastite ispravnosti te u slu€aju otkrivanja pogreske prikaz
iste na prikazniku ("Error XX"), X=kod pogreske

moguénost brojanja, postotnog vaganja, ispisa te promjene mjerne jedinice (g, kg, ct), sto je
odgovaraju¢im simbolima (PCS, %, ) prikazano na prikazniku



- prikljuivanjem jedne od dodatnih tipkovnica proSiruju se osnovne moguénosti
(poluautomatsko dovodenje u nisticni polozaj u podrucju 4% Max tipkom "ZERO", moguénost
upisa tare, memoriranja, plus minus vaganja, statisticke kootrole itd.)

U tablici su prikazani bitni podaci odobrenih tvorni¢kih oznaka tipa, PRECISA serije 300

Tvorni¢ka oznaka Serija Max (g) Min (g) e (9) d(g9)
tipa

62A 3008 40,4 0,02 0,001 0,0001
160M 3008 165 0,2 0,01 0,001
310M 300S 310 0,2 0,01 0,001
361MC-FR 300S 310 0,2 0,01 0,001/0,01
310C 3008 310 0,2 0,01 0,01
620C 300S 620 5 0,1 0,01
1620C 300S 1620 5 0,1 0,01
3100C 300S 3100 5 0,1 0,01
3610CD-FR 3008 3100 5 0,1 0,01/0,1
1620D 300S 1620 5 0,1 0,1
3100D 300S 3100 5 0,1 0,1
6200D 300S 6200 50 1 0,1
8200D 300S 8200 50 1 0,1
10200G 300S 10200 50 1 1
220M 300SCS 225 0,2 0,01 0,001
404M 300SCS 404 0,2 0,01 0,001
481MC-FR 300SCS 404 0,2 0,01 0,001/0,01
620C 300SCS 620 5 0,1 0,01
2200C 300SCS 2250 5 0,1 0,01
4200C 300SCS 3100 5 0,1 0,01
4810CD-FR 300SCS 3100 5 0,1 0,01/0,1
6200D 300SCS 6200 50 1 0,1
8200D 300SCS 8200 50 1 0,1
12400DG-FR 300SCS 12100 50 1 0,1/1

| 12100G 300SCS [ 12100 50 1 1

5. DOKUMENTACIJA ZA IDENTIFIKACIJU MJERILA

-slika 1 prikazuje izgled mijerila i zastitu od neovlastenog pristupa
-slika 2 prikazuje rastavljenu vagu serije 300S
-slika 3 prikazuje rastavljenu vagu serije 300SCS

6. REFERENCIJSKI UVJETI

Vaga mora udovoljavati mjeriteljskim zahtjevima u pogledu granica dopustenih pogre$aka
pri:

- promjeni napona napajanja -15% do +10% nazivne vrijednosti

- promijeni frekvencije + 2% nazivne vrijednosti

- promjeni temperature veéoj od 15°C



7. NATPISI i OZNAKE

Na vagu se moraju postaviti slijedeéi natpisi i oznake:
- tvrtka ili znak proizvodaca
- tip vage
- razred to¢nosti
- sluzbena oznaka tipa vage
- serijski ili tvorni€ki broj vage
- mjerno podrucje "od ... do ... ili "Min ... Max ..." za svako mjerno podrucje
- ispitni podjeljak (e= ...) i podjeljak (d= ...) za svako mjerno podrucje
- temperaturno podrucje rada
- nazivni napon i nazivna frekvencija izvora napajanja

Natpisi i oznake moraju biti na hrvatskom jeziku

8. POSTUPAK OVJERAVANJA VAGA

Vage se ovjeravaju u skladu s Pravilnikom o metroloskim uvjetima za mjerila mase - vage s
neautomatskim funkcioniranjem razreda to€nosti (1), (I1), (II), i (1111) (NN br. 53/91).

9. NACIN ZIGOSANJA VAGE

Ovjera ispravnosti vage vrsi se postavljanjem godiSnjeg ovjernog ziga u obliku naljepnice na
uocljivo mjesto kucista vage (pored prikaznika), tako da ne ometa niti jednu funkciju vage.
Zastita od neovlastenog pristupa korisnika (rastavljanja i podeSavanja) vrsi se postavljanjem
zastitnog Ziga (slika 1).

Natpisna ploica se osigurava od skidanja zastitnim zigom (plombom) ili zastithom
naljepnicom.



natpisna
locica

zastitni
vijak

zastitni Zig
(plomba)

SLIKA 1.



SLIKA 2. PRECISA SERIJA 300 S
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SLIKA 3. PRECISA SERIJA 300 SCS
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